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Metrické praskoveé precerpavaci cerpadlo

Popis

Instalace

Obsluha

Precerpavaci ¢erpadlo prasku slouzi k pfecerpavani praskovych nastrik(
z velkych zasobnik( nebo kolektor(l do nasypnych zasobnik( na prasek.
Pouziva se pfedevsim na vibraénich skfifiovych podavacich spoleénosti

Nordson.

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpeénostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

1. Lehkym otacenim nasadte ¢erpadlo na adaptér.

2. Viz obrazek 1. Ke kolenu pfivodu vzduchu (1) pfipojte 10 mm
vzduchovou trubku od regulovaného zdroje vzduchu.

3. Kdrzaku hrdla (8) pfipojte pfeCerpavaci hadici prasku s vnitfnim
pramérem 19 mm a zajistéte ji hadicovou svorkou.

4. V pfipadé potfeby nainstalujte v misté pfipojeni pfe¢erpavaciho potrubi
k hrdlu kolem potrubi kratké spiralové opasani. Tim zabranite ucpani
trubky ¢i pferuseni toku prasku.

POZNAMKA: Prederpavaci potrubi by nemélo byt del$i nez 7,6 metru
(25 stop) a nemélo by ve svislém sméru vystoupat o vice nez 2,7 metru
(9 stop).

VAROVANI: Veskera vodiva zafizeni v oblasti vystfiku pragku pfipojte ke
skute¢nému uzemnéni. Na neuzemnéném nebo nedostateéné uzemnéném
vybaveni v oblasti vystupu prasku se mlze akumulovat elektricky nabo;j.
Tento naboj mlze pfivodit znacny elektricky Sok &i vytvofit natolik horkeé
jiskry, ze by mohly vyvolat pozar nebo vybuch.

Nastavte provozni tlak vzduchu na 1,7 bar (25 psi).

POZNAMKA: Tento tlak je priimérna vychozi hodnota. Tento provozni tiak
vzduchu mUzete zvysit nebo snizit, abyste dosahli pozadovaného objemu
dodavky prasku.
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Udrzbu

Cetnost Postup
Denné 1. Odpoijte pfivod vzduchu a precerpavaci hadici prasku od ¢erpadla.
2. Profouknéte Cerpadlo stlacenym vzduchem.
POZOR: PrecCerpavaci hadici vzdy profukujte z konce od Cerpadla. Pfesvédcte se, zda je
odsavac kabiny v chodu a zda je podavaci zasobnik vyustén do kabiny.
Profouknéte pfeCerpavaci hadici prasku stlaéenym vzduchem.
Pravidelné Precderpavaci Cerpadlo pravidelné rozebirejte a Cistéte jeho souéasti pfi dodrzeni

nasledujicich pravidel:

POZOR: Neseskrabujte usazeny prasek ze soudasti Cerpadla ostrymi kovovymi nastroiji.
Prasek by se hromadil ve Skrabancich na povrsich, které jsou s praSkem v kontaktu, coz by
zpUsobilo jeho nataveni a ucpani ¢erpadia.

* Pouzivejte nizkotlaky stlaceny vzduch a hadfriky, které nechlupati.

® Soucasti je mozné ogistit pomoci netoxickych rozpoustédel, napfiklad alkoholu.
Predtim odstrarite O-krouzky, aby je rozpoustédlo neposkodilo.

* Zkontrolujte vSechny soucasti a vSechny opotfebované nebo poskozené soucasti

vymeénte.

Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zakaznické a servisni stfedisko
Nordson Finishing Customer Support Center na &isle (800) 433-9319 nebo
se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Casti cerpadia
Viz obrazek 1.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka
— 165633 PUMP, transfer, 10 mm inlet, 19 mm outlet 1
1 972125 o ELBOW, male, 10 mm tube x 1/, NPT 1
2 244643 ¢ NOZZLE, air, 0.100 in. dia, powder pump 1
3 942106 ¢ O-RING, silicone, conductive, 0.750 x 1.00 x 3
0.125in.
4 165635 ¢ HOUSING, pump, transfer, standard mounting 1
5 307439 e THROAT, with holder 1
6 307437 e+ THROAT, venturi, high flow 1
7 940142 e+ O-RING, silicone, 0.500 x 0.625 x 0.063 in. 2
8 307435 e+ HOLDER, throat 1
9 118832 e+ TUBE, wear, holder, high flow 1
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3214001B
Obréazek 1 Casti derpadla
Volitelna hrdla
Viz obrazek 2.
Polozka Dil Popis Pocet Poznamka

1 226713 THROAT, venturi, transfer, Tivar 1 A

2 942101 ¢ O-RING, silicone, 0.750 x 1.00 x 0.125 in. 1

1 244642 THROAT, venturi, transfer, PTFE 1 A

2 942101 ¢ O-RING, silicone, 0.750 x 1.00 x 0.125 in. 1

POZNAMK A: Pouziva se misto sestavy kovového drzaku hrdla a hrdla nového typu.

(e

Obréazek 2 Volitelna hrdla

Volitelna vzduchova trubice a precerpavaci hadice

Vzduchové a preéerpavaci hadice objednaveijte dle potieby v pfirlstcich po

jedné stopé.

3214002A

Dil Popis Poznamka
900593 TUBING, polyethelene, 10 mm x 8 mm, blue
900740 TUBING, polyurethane, 10/6.5-7 mm (blue)
900651 TUBING, powder, transfer, 19 mm (.75 in.) ID, blue
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